














Merkle Q.MACS Management:
Management der
Prozess-Steuerungs-Vorlagen.

Das Management-Modul wird fiir die
Verwaltung der SchweiBBprozess-Einstel-
lungen genutzt, die fiir die direkte
Steuerung von Maschinen verwendet
werden.

B Verbindungs-Technologien
Bestimmen die Struktur und die Einstel-
lungen fiir das Schweif3en einer Verbin-
dung. Die gleiche Technologie kann in
verschiedenen Verbindungen fir ver-
schiedene Bauteile verwendet werden.

B Bauteil-Technologien
Enthalten die Einstellungen der Schweif3-
prozesse und die Nahtsatze der Bauteile.

Die Nahte des Bauteils sind mit den
jeweiligen Technologien assoziiert.

B Schwei3-Programme

Ermoglichen eine Reihe von Schweif3-
Aufgaben zum Schweiflen der Bauteile
verschiedener Typen auf einer einzigen
Maschine.

Die Programme konnen sowohl fiir die
manuelle als auch fir die vom Roboter
gesteuerten Schweifungen genutzt
werden.

B Geplante SchweiBBaufgaben

Sind Satze von Schweif3aufgaben, die

fir die Ausfiihrung auf einer bestimmten
Maschine an einem bestimmten Tag
geplant sind.

Alle im Management-Modul vorbe-
reiteten Vorlagen konnen mehrfach
verwendet werden!
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Das Management-Modul wird fiir die Verwaltung der Schweifiprozess-Einstellungen genutzt, die
nachfolgend fir die direkte Steuerung von Maschinen verwendet werden.

Basierend auf den Technologien lassen sich Schweianweisungen (WPS) konfigurieren und ausdrucken.




Merkle Q.MACS Analysis:

Analyse und Reporti

Das Analyse-Modul bietet ein Interface

fiir die Auswahl und Anzeige der
durchgefiihrten SchweiBungen.

W Datenauswahl

In Abh&ngigkeit von den voreingestell-
ten Filtereinstellungen werden die
gewonnenen Daten auf dem Darstel-
lungspanel angezeigt.

B Prasentations-Anpassung

Hier werden die Gruppierungen,
Agregate und die Daten-Darstellungs-
art (Pivot-Tabelle oder Diagramm)
definiert.

B SchweiB-Analysator
Wird fir die detaillierte Analyse der
Schweif3daten genutzt.

Im Analysator lassen sich die Para-
meter-Diagramme der ausgewahlten
SchweiBungen vergleichen.

B Reporting Modul

Drucken und Speichern in einem
bestimmten Dateiformat von analyti-
schen Berichten. Anpassung der
Report-Katalog-Struktur.

Nutzen Sie die Qualitatsmanagement-
Potenziale der Q.MACS bei der Steue-
rung lhrer Schweil3prozesse!
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Das Analyse-Modul bietet eine benutzerfreundliche Oberflache.
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Die Berichte lassen sich flexibel benutzerdefiniert einstellen.
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Gestalten Sie lhre Zukunft erfolgreich.
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MIG/MAG SchweiBanlagen
PulseARC SchweiBanlagen
TIG (WIG) SchweiBanlagen

Elektroden Schweiflinverter
Plasma Schweif3- und Schneidanlagen
Schweif3- und Schneidbrenner

Drehtische und
Rollenbock-Drehvorrichtungen

Systemautomaten-Bauteile
und Komplettlosungen

Merkle Robotics www.merkle.de

Merkle SchweiBanlagen-Technik GmbH I Industriestr. 3 | D-89359 Kotz | Germany | Tel.: 08221 915-0
Fax: 08221 915-40 | Email: info@merkle.de



